DC 1000 Serisi cihazlarda Autotuning yaptirtmak

Bu islem oncesi Servo motorun tam a¢ma tam kapama siiresini konfigiirasyonunda ilgili sa-
tirlara dogru girmeniz gerekmektedir.Standart servomotorlarina tam kapahidan tam acma
pozisyonuna gelme siiresi 30 saniyedir .Prosesinizde kullandiginiz servomotorun bu degerini
iiretici firma veya servo motor iizerindeki etiketlerden 6grenip dogru degeri konfigiirasyonda
ilgili yere kendiniz girmeniz gerekmektedir.

DC1000 te Motor Travel time girilen meniiye ulasmak icin cihaz normal calisma ekranin-
dayken set tusuna basihi tutup beklerken sol oka bir kere basin set tusu basili kalsin.3°~5 sa-
nitye basih tutarak bekleyerek ekrana INP1 meniisiiniin gelmesini bekleyin.Ust satirda Inp1
alt satirda Sensor tipine gore secilmis olan deger gelecektir.

Ardindan set tusuna basarak ekrana Rucy degeri gelene kadar ilerleyin.Rucy meniisii geldi-
ginde alt satirdaki degeri servomotor calisma siirenizi girerek degistirin .Standart deger olar-
ak 5 sn girilmistir bu degeri dogru degerle degistirin ve set tusuna basarak degeri kaydettirin.
Normal ekrana geri donmek icin A/M tusuna 3 sn basarak bekleyin ve normal ekran ancak
manual moda gecmis olan cihazi tekrar A/M tusuna basarak normal moda getirin

Bu girilen Motor Travel Time degerini baz alarak cihaz autotuning islemini
gerceklestirebilmek icin cihaz 6nce on/off moduyla ¢alisacak , yani mesela set degeri 160°C ise
160°C nin altindayken 160 °C ye gelene kadar cikis tam ac¢ik duracak ve 160 °C ye geldigi za-
man tam kapatacak o tam agmanin hiziyla sicaklik mesela 170 °Cye kadar cikabilir pik nok-
tasina cikip yine kendi sogumaya baslayip 160 °Cnin altina kadar diisecek 160 °Cnin altina
diistiigii zaman bu sefer yine tam acip 160 °Cnin iistiine ¢cikacak boyle 2 veya 3 tup yapip son-
ra pik noktalarina ¢ikis hizlarina ve sapma derecelerini belirleyip kendi PID parametrelerini
tespit edecek ve Tuning parametrelerini kendisi bu degerlere gore degistirecektir.

Bu tam agma tam kapama islemlerini yapip prosesin reaksiyonunu belirlemesi icin bu sali-
nim gerekli , bu salimim 150-170 °C arasi m1 olur veya 140 -180 °C arasi1 m1 olur onu 6nceden
bilemeyecegimiz icin bu islem siiresince prosesteki iiriin bu set degerinden yiiksek cikabilecek
bu salimmmdan zarar goriir mii gormez mi onu goz 6niinde bulundurup 6nleminizi almamz ,
daha az miktarda veya heba olabilecek vasiflarda ,gozden ¢ikarabileceginiz iiriinle bu dene-
meyi yapmaniz iyi olur.

Autotuning yaptirtmak ve prosese uygun parametrelerini buldurtmak icin 6nce firmm sikhk-
la cahistiginiz set degerinin altinda ve yakin bir degere gelmesini bekleyin
( ornegin set degeri 160 ve PV sicaklik degeri 150~155 iken ,)

1- Set tusuna basili tutup ekrana P1 gelene kadar bekleyin, set tusuna basara ilerleyin ve ci-
hazdaki mevcut PID degerlerini ( P1 ,d1 ve 11 ) bir kenara not alin,

2- Ardindan set tusuna basarak LCK gelene kadar ilerleyin LCK gelince 0000 olan degeri

1111 yapip set tusuna basil tutup beklerken sol oka bir kere basin set tusu basili kalsin ekrana
Setl gelecek sagdan ikinci degeri 0 dan 1 e ¢evirin , yani mesela 1100 ise 1110 olsun , eger bu
deger zaten 1 ise bir degisiklik yapmanmiza gerek yoktur .Sonra yine set tusuna basili tutup
beklerken sol oka bir kere basin set tusu basili kalsin cihaz normal ¢alisma ekranina gelecek
3- Normal ¢calisma ekraninda sicaklik set degerinin altindayken set tusuna 1 kere basin ekra-
na At gelecek sol okla no yu yes 'e getirip cihazi birakin. Cihaz once bir pik degerlerde sah-
nim yapacak bu arada sagda AT 15181 yamip sonecektir birakin cihaz agma kapama yaparak
kendi degerlerini bulana kadar calissin.isi bitince AT 15181 sonecek ondan sonra sicakhg yaka-
layabiliyor mu salimmm azaldi m1 bir gozlemleyin.

Bu arada yeni PID degerleri de not alin ki bir sonraki manuel olarak yapabileceginiz yeni ince
ayarlari bu degisimlere gore yapabilesiniz.Bu parametrelerin ne anlama geldigini ne ise yaradi-
gim ve degisitirilmeleri sonucunda hangi kosullarda farkhilik olusturacagini anlamak i¢in site-



mizdeki aym teknik bilgiler sayfasindan asagidaki linkteki dokiimani indirerek agiklamalari
inceleyebilirsiniz
https://www.maviyesilmuhendislik.com/sitepad-data/uploads/2021/03/PID-parametrelerini-
de%c4%91i%cS5%Iftirerek-% c3%a7%c4%b1k%c4%b1%c5%9fa-m % c3%bcdahele-tip.pdf

Islem prosesin kosullarina/ zorluguna gore 2-3 dakika da 10-15 dakika da siirebilir yeni para-
metrelerin olusabilmesi ve parametrelerin otomatik olarak meniide degistirilmesi icin autotun-
ing islemin bitmesini bekleyin

Ardindan cihaz iki veya 3 salimm yaptirtarak birakin cihaz agma kapama yaparak kendi de-
gerlerini bulana kadar ¢aligsin.isi bitince ekranda Atune uyaris1 sénecek ve yeni parametre-

leri devreye sokacaktir Yeni parametreler olustuktan sonra sicakhig1 yakalayabiliyor mu sali-
mm azaldi mi bir gozlemleyin.

Bu arada yeni PID degerleri de not alin ki bir sonraki manuel olarak yapabileceginiz yeni ince
ayarlar1 bu degisimlere gore yapabilesiniz.Bu parametrelerin ne anlama geldigini ne ise yaradi-
gim ve degisitirilmeleri sonucunda hangi koisullarda farkhihik olusturacagini anlamak icin site-
mizdeki aym teknik bilgiler sayfasindan asagidaki linkteki dokiimani indirerek agiklamalari
inceleyebilirsiniz
https://www.maviyesilmuhendislik.com/sitepad-data/uploads/2021/03/PID-parametrelerini-
de%c4%91i%c5%Iftirerek-% c3%a7%c4%b1k%c4%b1%c5%9fa-m % c3%bcdahele-tip.pdf

Islem prosesin kosullarina/ zorluguna gore 2-3 dakika da 10-15 dakika da siirebilir yeni para-
metrelerin olusabilmesi ve parametrelerin otomatik olarak meniide degistirilmesi icin autotun-
ing islemin bitmesini bekleyin



